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POLTINSARJAT

LIEKKIOIKAISU JA KUUMENNUS

LIEKKIOIKAISU

FLAMTECH

Suutin MA3, Liekkioikaisu
Työpaine: Happi 2  bar   8.500 l/h Asetyleeni 1  bar
Alin työpaine: Happi 1,1 bar   5.400 l/h Asetyleeni 0,95 bar
Lämpöteho: 98 kW

Suutin FA6, Esikuumennus (korkeampi työlämpötila)
Työpaine: Happi 1,5 bar 10.000 l/h Asetyleeni 0,7 bar
Alin työpaine: Happi 0,8 bar  16.400 l/h Asetyleeni 0,6 bar
Lämpöteho: 116 kW

Tilausnumero AGA-nro / SAP-nro
FLAMTECH-poltin 203 024 050 / 300469
Suutin MA3 202 502 310 / 300611
Suutin FA6 202 502 311 / 300616

Huom! Varmista riittävä asetyleenin virtaus (yli 5 m3/h). FLAMTECH-suuttimet vaativat 
asetyleenipullopaketin käyttöä ja kahden SAFE-GUARD-4 -takaiskusuojan kytkentää rinnakkain.

Asetyleenin otto erikokoisista pulloista. 
Peukalosääntö

Pullo- Täysi pullo sisältää Suurin
koko virtausnopeus

A   5 0,8 kg   n.    740 l 400 l/h

A 20 3,1 kg   n. 2.880 l 800 l/h

A 41 7,8 kg   n. 7.170 l 1250 l/h

Pullopaketti

A 40 x 10 62,0 kg n. 57.000 l 10.000 l/h

Aineenvahvuus x 2,5 x 100 = Kuumennuspoltinputken kapasiteetti

Esim. Aineenvahvuus 20 mm x 2,5 x 100 = 5 000 l/h

30 mm x 2,5 x 100 = 7 500 l/h

40 mm x 2,5 x 100 = 10 000 l/h

Huom!
• Kaasupulloon voidaan lyhyeksi käyttöajaksi liittää suurempia suuttimia.
• Virtausteho pienenee, kun kaasun määrä pullossa vähenee. Kaasun määrää voi

laskea seuraavasti:
Pullon paine x pullon tilavuus x 10 = suunnilleen jäljellä oleva kaasun määrä
Esim. 8 bar x 40 /(A 40 -pullo) x 10 = n. 3.200 l kaasua.

Peukalosääntö oikaisuun ja kuumennukseen
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Käsinleikkauspoltin X 511 on valmistet-
tu standardin SFS-EN ISO 5172 mukai-
sesti.  X 511 on painepoltin, jossa poltto-
kaasuna voidaan käyttää asetyleeniä tai
propaania. 
Leikkaushappi syötetään kahvassa ole-
van vivun avulla. Poltinta on saatavana
erimittaisina ja eri suuttimenpitimen
kulmilla.
Leikkaussuuttimina käytetään kolmikar-
tiosuuttimia. Leikattava aineenvahvuus
on jopa 500 mm.

LEIKKAUSLAITTEET

KÄSINLEIKKAUSPOLTIN X 511

Injektoripoltin SIDER 7 on vankkara-
kenteinen leikkauspoltin, joka on tar-
koitettu propaani/happiseokselle. 
Koska injektori on sijoitettu poltinpää-
hän, poltin ei ole takatuliherkkä. Ruos-
tumattomasta teräksestä valmistetut
kaasuputket on sijoitettu kolmion muo-
toon, jotta saavutetaan paras tukevuus.
Vipuleikkaushappiventtiili on  suunni-
teltu niin, että painettasessa vipua ha-
pen paine nousee tasaisesti. Leikattava
aineenvahvuus on jopa 300 mm. SIDER
7 käsinleikkauspoltin on valmistetu EN
ISO 5172 -standardin mukaisesti.
Leikkaussuuttimet ks. s. 72.

KÄSINLEIKKAUSPOLTIN SIDER 7

KÄSINLEIKKAUSPOLTIN X 31

Nimitys Pituus mm Poltinpään kulma
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

X 511 470 90° 203 021 230 / 300696

470 75° 203 021 231 / 300691

855 75° 203 021 234 / 300690

1 080 75° 203 021 236 / 300679

Nimitys Pituus mm Poltinpään kulma AGA-nro / SAP-nro

X 31
470 90° 305578
470 75° 219 100 301 / 305558

Nimitys Pituus mm Paino g Letkuliitäntä AGA-nro / SAP-nro

SIDER 7 920 1.400 Vas.G 3/8, G 3/8 076 79 24 / 315502

X 31 on painepoltin, joka on tarkoitettu
käsinleikkaukseen. 
Poltin on valmistettu standardin SFS-
EN ISO 5172 mukaisesti. Polttokaasuna
voidaan käyttää asetyleeniä tai propaa-
nia. Leikkaushappi syötetään kahvassa
olevan vivun avulla. Poltinta on saatava-
na eri suuttimenpitimen kulmilla.
Leikkaussuuttimina käytetään  kolmi-
kartiosuuttimia. Leikattava aineenvah-
vuus on jopa 500 mm.

Leikkaustuet ks. sivu 50.
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Jauheleikkaus  on kaasuleikkausta, joka on
tarkoitettu ruostumattoman teräksen ja
muiden runsasseosteisten terästen, va-
luraudan ja kaikkien muiden sellaisten
metallien leikkaukseen, jotka eivät so-
vellu tavalliseen polttoleikkaukseen.
Kun aineenvahvuus on 100 mm tai sitä
enemmän, ei jauheleikkaukselle ole rea-
listista vaihtoehtoa. Jauheleikkauksessa
leikkaushappisuihkuun syötetään leik-
kausjauhetta (hienorakeista rautajau-
hetta), joka nostaa lämpötilaa niin, että
vaikeasti sulavat oksiditkin saadaan su-
lamaan, samalla kun leikkausjauhe te-
kee kuonasta juoksevampaa.
Jauheleikkauksessa tarvitaan typpeä tai
paineilmaa leikkausjauheen syöttämi-
seen. Pullossa toimitettava kuiva paine-
ilma tai typpi sopii parhaiten.

Huom! Älä käytä milloinkaan happea
leikkausjauheen syöttämiseen.

Menetelmän erityispiirteitä ja käyttöalue
• Leikkaa ruostumatonta terästä, valu-

rautaa, kuparia ym. materiaaleja, joita
ei voi leikata tavanomaisilla poltto-
leikkausmenetelmillä. Näiden ainei-
den leikkaamiseen yli 150 mm:n pak-
suuksissa ei ole muita vaihtoehtoja.

• Pienet hankintakustannukset.

Kiinnitä erityistä huomiota työympäris-
töön
Käytä raitisilmanaamaria ja työskentele
ulkotiloissa, jos suinkin mahdollista.

LEIKKAUSLAITTEET

JAUHELEIKKAUS

YLEISTÄ JAUHELEIKKAUKSESTA

JAUHEENANNOSTELULAITE

Ilma tai typpikaasu,
leikkausjauhe

Polttokaasu ja
happi

Kuumennusliekki

Leikkaussuihku

Periaatekuva jauheleikkauksesta

Annostelulaitteella VF 2600 jauhe saa-
daan syötettyä tasaisesti ja turvallisesti.

Jauheensyöttöön käytetään pääasialli-
sesti pullotettua kuivaa paineilmaa tai
typpeä. Jos käytetään tavallisesta paine-
ilmanjakelulaitteistosta syötettävää il-
maa, tarvitaan sitä varten erillinen kui-
vain.

LEIKKAUSJAUHE

Jauheleikkauksessa käytettävä jauhe toi-
mitetaan 25 kg:n säkeissä.

Tekniset tiedot
Annostelulaite  VF 2600

Jauheen täyttömäärä maks. 70 kg
Työpaine 0,1–0,6 bar
Tarvittava kaasumäärä 2 m3/h
Suositeltu sisääntulopaine 5–8 bar
Varoventtiili avautuu paineen
ollessa 0,6 bar
Letkun sisääntuloliitin Ø 8,0 mm
Letkun ulostuloliitin Ø 6,3 mm

Nimitys
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

Annostelulaite VF 2600 217 190 052 / 309414

Leikkausjauhe 218 190 055 / 309415
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Jauheleikkauspoltin X 21 on jauheleik-
kaukseen soveltuva käsinleikkauspoltin.
Polttimen osat ovat vakiomallinen kä-
sinleikkauspoltin X 21 ja leikkauslisälai-

te, joka sopii jauheleikkauslaitteeseen
VF 2600.
Täysin varustettuna jauheleikkauspoltin
on 905 mm pitkä ja painaa 2,9 kg.

LEIKKAUSLAITTEET

JAUHELEIKKAUS

JAUHELEIKKAUSPOLTIN X 21

Esimerkkejä leikkausnopeudesta

Materiaali
Aineenvahvuus Leikkausnopeus

mm mm/min

25 300 – 400

Ruostumaton SS 2333 100 140 – 200

150 100 – 170

Kupari 100 60

Nimitys
Pituus Tilausnumero
mm AGA-nro / SAP-nro

X 21 -kahva takatulisuojilla

varustettuna 250 219 124 053 / 300581

X 21 -leikkauslaite 655 219 100 248 / 300608

Jauheleikkauslisälaite 815 202 232 109 / 309347

Jauheleikkauspoltin X 21

Jauheleikkauslisälaite
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LEIKKAUSLAITTEET

PEITSAUS

Happipeitsi polttaa nopeasti reiän beto-
niin ilman melua, tomua tai värinää.
Happipeitsaus perustuu siihen, että li-
säaineella täytetty teräsputki, happipeit-
si, palaa niin kuumalla liekillä (n.
3000°), että betoni, kivi, teräs ja useim-
mat metalliseokset sulavat. Kun palavaa
putkea painetaan peitsattavaa  kohdetta
vasten, sulaa tähän reikä. Peitsattavat
aineet voivat olla jopa 2 - 3 m paksuja.

Happipeitsauksen tärkeimmät edut 
• meluton ja tärinätön menetelmä
• laitteiston huokeus
• pienet käyttökustannukset
• nopeus
• peitsen käytön yksinkertaisuus

Happipeitsi soveltuu mitä erilaisimpiin
töihin. Sillä voidaan tehdä mm.
• reikiä betoniin, kiveen, teräkseen

jne. (LVI-, sähköasennus ym. tarkoi-
tuksiin)

• ovi- ja ikkuna-aukkoja betoniseiniin
(tuuletus-, viemäröinti-, hissikuilu-
ym. työt)

• suurimittaisia rakennusten purkutöi-
tä

• silta- ja laituriarkkujen porausta
myös veden alla

• uria betoniseiniin ja -lattioihin, kal-
lioihin jne. (esim. kaapelitöitä var-
ten)

Nimitys
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

Happipeitsen istukka Malli C 316653
Happipeitsen istukka Malli W 316654
Happipeitsen kahva Malli W 316655
Happipeitsi Ø 16 X 3000 300736
Liitinmutteri G 3/4 316811
Letkuliitin Ø 8 mm 316810

Kulutus per metriä peitsattua reikää
Peitsen Reiän
halkaisija Leikkaussuunta halkaisija Happi Happi Peitsi Aika Leikkausnopeus
mm mm bar m3 m min mm/min

16 Vaakasuora 40 6,0 2,3 5,4 5,4 190

16 Pystysuora 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165

Happipeitsen istukka, Malli C

Happipeitsen kahva, Malli W Happipeitsen istukka, Malli W

• erilaisten metallien leikkaamista ro-
mutus- tai raivaustöissä

• tukossa olevien valimouunien tai
masuunien avaamista

Likimääräisten työkustannusten laske-
miseksi voidaan käyttää seuraavaa tau-
lukkoa. Tässä taulukossa on ainoastaan
betonin peitsauksen arvoja. Useimmat
metallit leikkaantuvat taulukkoarvoja
huomattavasti nopeammin. Taulukko-
arvot pätevät 15 metrin pituiselle happi-
letkulle, jonka sisähalkaisija on 8,5
mm.


