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Kaasunsäästin on tarkoitettu asetylee-
nille ja hapelle. Säädettävä bunsenliek-
ki. Ei nokea sytytettäessä eikä sammu-
tettaessa.
Suurin työpaine 4,5 bar. Toimitukseen
sisältyvät letkuliittimet Ø 5,0–6,3–8,0
mm:n letkuille. Sen lisäksi, että GS 10
säästää kaasua, se on myös ympäristöys-
tävällinen, sillä pienestä bunsenliekistä
syntyy vähemmän typen oksideja kuin
vapaana palavasta hitsaus- tai leikkaus-
liekistä.

KAASUHITSAUSTARVIKKEET

MUUT TARVIKKEET

KAASUNSÄÄSTIN GS 10

Nimitys
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

Kaasunsäästin GS 10 203 010 393 / 300838

Nimitys Kpl
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

Kaasunsytytin 217 190 014 / 300895
– Sytytyskivi 10 214 100 018 / 300781

KAASUNSYTYTIN

HITSAUSPEILI

Kaasunsytyttimessä on vaihdettava syty-
tyskivi.

Peilissä on magneettikiinnitin ja taipu-
va varsi. Peili on kiinnitetty varteen pal-
lonivelellä, ja se on helppo säätää eri
asentoihin.
Pituus: 500 mm
Magneettikiinnityksen voima: 480 N

Nimitys Kpl
Tilausnumero

AGA-nro / SAP-nro

Hitsauspeili sis. magneetin ja joustavan varren 1 219 103 107 / 300893

Hitsauspeili, kiinteä varsi 1 206 554 500 / 300780

Varapeili kiillotettua ruostumatonta terästä 1 219 103 108 / 300894
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Pyällettyjä puhdistusneuloja hitsaus- ja
leikkaussuuttimien kaasuntulokanavien
puhdistamiseen. Neulat toimitetaan pelti-
rasioissa.

KAASUHITSAUSTARVIKKEET

MUUT TARVIKKEET

PUHDISTUSNEULAT

Nimitys
Koko

Kpl
Tilausnumero IP-pakk.

Ø mm AGA-nro / SAP-nro

Puhdistusneulat
X 11 – X 21 0,5 - 3,0 12 214 100 004 / 305435

X11 – X 21 – X 31 (peltirasia) 1 204 10 250

Pitkä malli 0,4 - 2,5 13 206 435 710

Kalvin soveltuu suuttimien puhdistuk-
seen silloin, kun puhdistusneulan teho
ei ole riittävä.
Kalvimet on pakattu muovikoteloihin,
joissa on 6 kpl kalvimia sekä puhdistus-
terä urasuuttimeen. 

KALVIN

Nimitys
Koko

Kpl
Tilausnumero IP-pakk.

Ø mm AGA-nro / SAP-nro

Kalvimet 0,5–2,5 6 + 1 206 560 000 / 300803

Kalvin 0,5 1 206 560 001 / 300804

Kalvin 1,0 1 206 560 002 / 300805

Kalvin 1,5 1 206 560 003 / 300817

Kalvin 2,0 1 206 560 004 / 300807

Kalvin 2,5 1 206 560 006 / 300882

Kalvin 3,0 1 206 560 007 / 300881
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KAASUHITSAUSTARVIKKEET

MUUT TARVIKKEET

IRTONEULAT MUOVISELLA KÄDENSIJALLA 

Kaikki puhdistusneulat toimitetaan
10 kpl:n pakkauksessa.

Koko Tilausnumero
Ø mm AGA-nro / SAP-nro

0,369 206 000 030 / 300478
0,458 206 000 040 / 300472
0,534 206 000 060 / 300473
0,610 206 000 080 / 300482
0,712 206 000 100 / 300454

0,813 206 000 160 / 300455
0,889 206 000 230 / 300456
0,940 206 000 250 / 300457
0,991 206 000 300 / 300463
1,067 206 000 315 / 300458

1,220 206 000 400 / 300467
1,397 206 000 450 / 300483
1,575 206 000 500 / 300461
1,753 206 000 650 / 300466
1,880 206 000 700 / 300464

1,981 206 000 800 / 300453
2,159 206 001 100 / 300508
2,286 206 001 250 / 300462

Puhdistusneulat

Nro l/h
Tilausnumero

AGA-nro/ SAP-nro

0 40 206 000 030
1 80 206 000 080
2 160 206 000 160
2E 230 206 000 230
3 315 206 000 315
3E 400 206 000 400
4 500 206 000 500
4E 650 206 000 650
5 800 206 000 800
5E 1 000 206 001 000
6 1 250 206 001 250

X 11 ja X 21
Hitsauspoltinputket

Tilausnumero   AGA-nro / SAP-nro

Nro Puhdistusneula Puhdistusneula

Leikkauskanava Kuumennuskanava

HA 411–1 206 000 030 206 000 030
HA 411–2 206 000 080 206 000 040
HA 411–3 206 000 230 206 000 060
HA 411–4 206 000 400 206 000 060
HA 411–5 206 000 650 206 000 060

HA 311–1 206 000 160 206 000 160
HA 311–2 206 000 160 206 000 160
HA 311–3 206 000 300 206 000 160
HA 311–4 206 000 450 206 000 230
HA 311–5 206 000 650 206 000 315

HA 311–6 206 001 100 206 000 315
HA 311–7 – 206 000 315
HA 311–8 – 206 000 400

X 11 ja X 21
Leikkaussuuttimet

Nro l/h
Tilausnumero

AGA-nr.o/ SAP-nro

1 80 206 000 080
2 160 206 000 160
3 315 206 000 315
4 500 206 000 500
5 800 206 000 800

X 11 ja X 21
Taivutettavat poltinputket

Nro l/h
Tilausnumero

AGA-nro/ SAP-nro

– 500 206 000 060
– 800 206 000 080
– 1 000 206 000 160

X 11
Moniliekkiset poltinputket
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Kaasuhitsaus on monipuolinen hitsaus-
menetelmä, jolla on laaja käyttöalue.
Kaasuhitsaus sopii erinomaisesti seos-
tamattomille ja niukkaseosteisille teräk-
sille. 
Lisäainetta valittaessa on huomioitava
perusaineen tyyppi ja koostumus.

KAASUHITSAUSTARVIKKEET 

LISÄAINEET KAASUHITSAUKSEEN

Seostamattomat ja niukkaseosteiset teräkset

H 44

H44 on seostamattomille rakenne-
teräksille ja eräille paineastiateräksille
tarkoitettu hitsauslanka, kun murto-
lujuusvaatimus on vähintään 430 N/
mm2.
H44-lankaa käytetään paljon varsinkin
putkien kaasuhitsauksessa.
Hyväksymiset (kattaen kaikki koot):
TÜV, Saksa; luokitus DIN 8554:n ryh-
mään G II.

Muut hyväksymiset:
• Svetskommissionens Svetstråd- nor-

mer (Ruotsin hitsauskomitea).
• Försvarets Materielverk, Ruotsi.
• Tanskan standardi DS 318.

Nimitys
Koko Tilausnumero

Ø mm AGA-nro / SAP-nro

1,60 x 700 218 100 004 / 300983
2,00 x 700 218 100 005 / 300982

H 44 2,50 x 700 218 100 006 / 300977
3,15 x 700 218 100 007 / 300981
4,00 x 700 218 100 008 / 300980
5,00 x 700 218 100 009 / 300984

Toimitus 5 kg:n pakkauksessa

Toimitus 5 kg:n pakkauksissa.

Soveltuu teräkselle Nimelliskoostumus %

Nimitys C Si Mn Cr Mo P S

SS EN DIN Hiili Pii Mangaani Kromi Molybdeeni Fosfori Rikki

1232 P 195

1305 GS 45

1306

1311 S 235 JR Ust 37 – 2

H 44 1312 S 235 JRG2 Rst 37 – 2

1330 P 235 GH HI 0,11 0,21 1,00 – – 0,025 0,020

1411

1412 S 275 JR St 44 – 2

1430 P 265 GH HII
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JETFREEZER on tehokas, nopea ja
helppokäyttöinen putkityöväline, kun
tarvitaan eristävää jäätulppaa sulke-
maan tilapäisesti jokin putkiston osa
korjausta tai asennusta varten. Se sovel-
tuu kaikkialle, missä aika on rahaa ja
missä verkostoa ei haluta tyhjentää tai
sulkea korjaustöiden ajaksi. Pääkäyttäjä-
ryhminä ovat LVI-asennusliikkeet, huol-
toyhtiöt, isännöitsijätoimistot, kunnalli-
set laitokset, teollisuus, panimot ja
sairaalat.

JETFREEZER koostuu joustavasta, läm-
pöeristetystä vaipasta, paineletkusta ja
hiilidioksidipullosta. Vaippa kiedotaan
kätevästi jäädytettävän putken ympärille
ja kytketään pulloon letkulla. Nestemäi-
nen hiilidioksidi muuttuu vaipassa kiin-
teäksi hiilihappojääksi, joka on erityisen
kylmää (-78,5°C) ja näin jäädyttää no-
peasti putkessa olevan veden tai muun
nesteen pitäväksi jäätulpaksi.

JETFREEZER on käytössä hyvin talou-
dellinen. Yksi 15 - 22 mm putken jäädy-
tys kuluttaa noin 0,3 kg hiilidioksidia,
joten 10 kg:n pullo riittää noin 26 – 30
jäädytykseen.
Saatavissa olevat vaipat on varustettu
suomenkielisillä käyttäohjeilla ja ne kat-
tavat kaikki putkikoot 100 mm:iin asti.

MUUT VARUSTEET

JETFREEZER JÄÄLUKKO

Kätevä tilapäinen "sulkuventtiili" putkistojen korjauksiin ja asennuksiin

Jäätulpan muodostumisaika ja tarvittava CO2-määrä

Putken Ø
Vaippa

15 mm 22 mm 28 mm 42 mm 54 mm 65 mm 80 mm 90 mm 100 mm

Mini-vaippa 3 min 7 min

A22-vaippa 3 min 6 min 13 min

A42-vaippa 3 min 5 min 11 min 17 min

A80-vaippa 20 min 35 min 50 min 75 min

A100-vaippa 75 min 105 min 125 min

CO2-kulutus 0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg 4,1 kg 6,4 kg 9,1 kg 12.7 kg 16,4 kg

Taulukon ajat ja CO2-kulutusarvot pätevät metalliputkelle, jonka pinta on käsittelemätön ja jonka sisällä on virtaamatonta
kylmää vettä. Taulukon luvut on annettu ohjearvoiksi.

Nimitys Putken halkaisija Tilausnumero

Mini-vaippa 15 -   22 mm 500002506

A22-vaippa 15 -   28 mm 500002507

A42-vaippa 15 -   42 mm 500002508

A80-vaippa 42 -   80 mm 500002509

A100-vaippa 80 - 100 mm 500002510

Korkeapaineletku 2,4 m 500002511

T-kappale 500002512

Paineensäätimen tiiviste 214100226

JETFREEZER-menetelmässä tarvittavat varusteet: nousuputkel-
la varustettu CO2 pullo, putkelle sopiva vaippa ja korkeapaine-
letku pullosta vaippaan.


